NOVADURIT® ZV 115

Popis:

NOVADURIT® ZV 115 je vysokopevnostni jednoslozkova anaerobni pryskyfice se stfedni
viskozitou uréena pro upevnovani valcovych dilti, kde je pozadovana maximalni pevnost.
Maximalni obvodova spéra je az 0,3 mm. Barva zelena.

Pouziti:

NOVADURIT® zV 115 je uréen k vysokopevnostnimu zajisténi valcovych dild. Vyssi viskozita a maximalni
pevnost spoje umoziuje vymezit vétsSi vile pfi montazi lozisek, obé&znych kol, ozubenych kol, femenic,
hrideli, v elektromotorech lepi rotory na hfidele, zajiStuje pouzdra a objimky v krytech a na hfidelich apod.
Je idealni pro opravy a repasovani pfevodovych skfini a jinych strojnich zafizeni. ZajiStuje spojeni suvnych
a lisovanych valcovych ¢asti tam, kde se vyZzaduje vysoka spolehlivost. Mlze se rovnéz pouzit na tésnéni
Sroubovych a hydraulickych spojl. Produkt vytvrzuje bez pfistupu vzduchu ve spafe mezi spojovanymi
kovovymi povrchy a manipulaéni doba je 10 — 30 minut (méni se v zavislosti na teplot¢ a povrchu).
Na urychleni vytvrzeni a u vétsich spar pouziite NOVADURIT® aktivator, aby se zajistilo rychlé a Gplné
vytvrzeni.

Vyhody:
Upevnovani valcovych dild
Vymezuje vile
Velmi vysoka pevnost
Maximalni spéara 0,25 mm

Pokyny pro montaz a demontaz:
1. Staré zbytky tmelll odstrante vyrobkem REMOVER® TAL. Pro co nejlepsi vysledky jesté vycistéte
v&echny povrchy pomoci vyrobku TECHNOSOL® a nechte je dobfe uschnout.
2. Pokud je lepenym materialem neaktivni kov nebo je rychlost vytvrzovani pfilis pomala, pouZijte
aktivator a nechte dobfe uschnout.
3. Pro sestavy s kluznym uloZenim - naneste produkt na ndbéznou hranu ¢epu a na vnitfni povrch
krouzku a pfi sestavovani otacejte ¢epem vaci krouzku, aby se zajistilo dobré rozetfeni produktu.
4. Pro sestavy s pfesahem - naneste produkt dikladné na oba spojované povrchy a slisujte sestavu
odpovidajicim tlakem.
5. Pro sestavy lisované za tepla by se mél produkt nanaSet na ¢ep a krouzek by se mél pfedehrat tak,
aby byla vytvofena dostate¢na vile pro volné navleceni na ¢ep.
Dily maji byt ponechany v klidu dokud neni dosaZeno odpovidajici manipulacni pevnosti.
Pro demontdz pouZzijte mistni ohfev az do pfiblizné 250°C a rozeberte za tepla doporu¢enym
vybavenim.

No

Technicka data:

Chemicky typ: urethan methakrylat
Barva: zelend

Korozivita: Zadna

Bod vzplanuti: >90°C

Maximalni spara: do 0,3 mm
Viskozita: 2000 mPas
Teplotni rozsah: -55°C az +150°C
Pevnost ve stfihu: 20 — 30 N/mm”®
Manipulaéni doba: 10 — 30 min.

Baleni: Lahvi¢ka 50g, kanystr 1000g

NaSe Ustni a pisemna technickd doporuceni predadvame s nejlepSim veédomim a plati jen jako nezavazné pokyny. Ve vztahu k pifpadnym pravim tietich osob
Vés neosvobozuji od vlastnich zkouSek vyrobka podle G¢elu pouziti. Aplikace produktt uskutecnéné mimo naSe kontrolni moznosti jsou proto vyhradng
veVasi odpovédnosti. Samozieimé zarucujeme kvalitu produkti podle naSich v&eobecnych prodejnich a dodacich podminek.




